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Beschreibung rer Aushartung unterschiedliche Festigkeitseigenschaf- 
ten aufweisen, die in der Regel die Dauer der Verrott- 

Die Erfindimg betrifft die Herstellung eines durch barkeit dementsprechend beeinflussen. KJebstoffe bei 

Verrottung Oder Verdauung abbaubaren Behalters, ins- der Herstellung von Faserplatten aus Holz sind bei- 

besondere eines Behalters in Form eines Pflanzbehal- 5 spielsweise hartbare synthetische Leime. In der 

ters fur die Unterbringung von lebenden Pflanzen und DE 43 1 6 901 wurde daruber hinaus die Herstellung von 

Samereien beziehungsweise eines Behalters fur die Auf- Faserplatten in Form eines Dammstoffes unter Verwen- 

bewahrung von Mineralfutterblocken fur Tiere, auf der dung von Wasserglas als Bindemittel besehrieben, wel- 

lit Wasserglas versetzten und mit ei- ches durch erne HeiBgasbeaufschlagung mittels Kohlen- 




1, daB Faserplatten aufgrund des geringen 
eine langere Dauer eine ausreichende Festigkeit aufwei- Feuchtesatzes der Faserwerkstoffe zu einer raschen 
sen soil, um den Wurzelballen zusammenhalten und eine Aufnahme von Feuchte neigen, was infolge einer un- 
stSndige Bewasserung zu ermagliehen. Beim Setzen gleichmaBigen Adsorption der Feuchte zu Deformatio- 
werden die Pflanzen aus dem Container entnommen; nen und zu Verwerfungen der Formkorper fiihren kann 
die Kunststoffcontainer mussen in der Regel entsorgt 25 und gleichermaBen einer langen Lebensdauer entge- 
werden. Da die Entsorgung im zunehmenden MaBe gensteht In der Praxis werden deshalb Faserplatten ei- 
Schwierigkeiten bereitet, geht die Skologische Akzep- ner aufwendigen Konditionierung unterzogen oder mit 
tanz von derartigen Verpackungen aus Kunststoff im- einer Feuchtigkeitssperre geschfltzt, um den Ge- 
mer mehr verloren. Speziell gilt das gleichermaBen fur brauchswert der Faserplatten zu erhfihen. Besonders 
die Verpackung von Futter for die Aufzucht von Tieren. 30 haltbare Faserplatten werden durch einen horen Kleb- 
Derartige Behllter verlangen eine standige Entsorgung stoffanteil und durch eine nachtragliche ImprSgnierung 
des Verpackungsmaterials und setzen hierzu einen nicht hergestellL In derart aufwendiger Form hergestellte Fa- 
unerheblichen Aufwand voraus. serplatten kSnnen nicht ohne weiteres einer Verrottung 

Versuche, dem entgegenzuwirken, wie die Verwen- zugefuhrt oder durch Verrottung entsorgt werden. 
dung von Altpapierprefllingen, Torf und anderen ver- 35 Aus den aufgezeigten Grunden sind die in der 
rottbaren Materialien. haben bisher keine ausreichende DE 43 16 901 beschricbenen Dammstoffe, wie in der Pa- 
tentbeschreibung ausgefuhrt, bestenfalls durch eine 
weitere Aufarbeitung fur eine Verrottung, aber nicht fur 
die Aufbewahrung von flieBfahigem Material geeignet 
lalter gegenuber Kunststoffen zusammenhangt Dar- « SchlieBlich sind die vorgeschlagenen Dammstoffe auf 

' ! ien Fall durch Verdauung abbaubar. Zu dieser The- 

ik werden durch die DE 43 16901 Qberdies keinerlei 

diesem Grund eine Verwendung Anr 
m Veroacken von Futtermitteln C 

nicht angebracht ist 

In derEP613 905wi 
topf auf der Basis von 

- besehrieben, welcher aus bis zu 90% 

e, Zucker und Starke in Betracht, die in das 
e Kartoffelpiilpe verwendet Gleichzeitig wird in der PreBgut verstaubt oder verspruht werden. Sowohl die 
EP 613 906 ein FormkSrper auf der Grundlage von bei der Papierherstellung aus Sulfitablauge gewonne- 
Holz- oder Cellulosefasern in Form einer Faserplatte nen Ligninsulfonate als auch die Starke oder der Zucker 
vorgeschlagen, bei dem als Bindemittel gleichermaBen sind leicht in Wasser ldslich und seit langem als Binde- 



KartoffelpOlpe verwendet wird. In beiden Fallen besit- 



zen die durch die Klebekraft der Starke zusammenge- stellten FormkOrper unter Feuchtigkeitseinwirkung ei- 



n Formkflrper nicht die definierbarc Halt 



keitsdauer, die erforderlich ist, wenn sie unter standiger Formkorper nicht selbst fflr die Verpackung 



mechanischer Beanspruchung und gleichzeitiger Feuch- 



tigkeitseinwirkung stehen. Dies ist insbesondere datrn 60 Die Erfindung bezweckt dementsprechend 



der Fall, wenn die Behalter zum Verpacken, z 
port oder zur Aufbewahrung von fliefif ahigen Tierf ut 
vorgesehen sind. Daruber hinaus ist eine Entsorgt 
der Formkdrper ausschlieBlich durch Verrottung vorj 



5 mittel bekannt Infolgedessen weisen die daraus herge- 



ringe Haltbarkeit auf, folglich kannen dergleichen 



fahren zur Herstellung eines zi 
Verrottung geeigneten Behalters, welcher als Pflanzbe- 
halter fur die Unterbringung von lebenden Pflanzen und 
Samereien verrottbar beziehungsweise bei Aufbewah- 
sehen. 65 rung von Mineralfutterblocken fflr Tiere durch Verdau- 

Des weiteren ist bekannt daB bei der Herstellung von ung abbaubar ist oder der, anders ausgedruckt, nicht nur 
Faserplatten aus Holzwerkstoffen unterschiedliche Bin- verrottbar ist, sondern auch von Nutztieren gefressen 
demittel verwendet werden, welche nach dem Grad ih- und verdaut werden kann. Die Aufgabe der Erfindung 



^ DE 195 00 653 



ur Herstellung eines Behal- circa 10 Sekunden kann anschlieBend der Werkzeug- 
- • ■ " spa i t vollstandig geoffnet und das Formteil aus der 

Werkzeugform entnommen werden Der Aushartungs- 
" ' in beschleunigt beziehungsweise die Festig- 



ner Verrottung aber einen bestimmten Zeitraum eine sten Festigkeiten werden in einem Temperaturbereich 
einstellbare Festigkeit aufweist von 10° bis 150°C erzielt Die ErwSrmung der Gase 

ErfindungsgemaB ist das Verfahren zur Herstellung sollte sich folglich in einem Temperaturbereich befin- 
eines durcb Verdauung oder Verrottung abbaubaren io den, der nicbt uber die Temperatur von 150° Celsius 
Behalters dadureh gekennzeichnet, daB durch Mischen hinausgeht und wenigstens 15° Celsius betragt 
eine bildsame, durch SpritzguB verarbeitbare Formmas- Im Rahmen der Erfindung ist weiterhin vorgesehen, 
se,bestehend aus einem GemischbezogenaufTrocken- daB die aus der SpritzgieBmaschine entnommenen 
gewichtsbasis von 25 bis 50% tierischen und/oder Formteile anschlieBend einer Konditionierung durch 
pflanzlichen Fasern, von 10 bis 20% ublichen Fullstof- is Lagerung in einem Trockenregal bei Zimmertempera- 
fen, Pigmenten oder Wirkstoffen sowie von 50 bis 75% tur und mehrfachem Luftaustausch uber eine Zeitraum 
einer waBrigen Alkalisilikatlosung, hergestellt wird, wel- von 12 h unterzogen werden. Dadureh werden die Be- 
etle durch SpritzgieBen unter Anwendung von Druck halter mit einer Endfestigkeit ausgestattet, die der Fe- 
geformt und durch Beaufschlagung mit sauren Gasen stigkeit von vergleichbaren Kunststoffbehaltern ahnli- 
oder Aerosolen aus organischen oder anorganischen » chen ist und fur einen dementsprechenden Einsatz aus- 
Sauren beziehungsweise Anhydriten unter chemischer gebildet 

Umsetzung der Alkalisilikatlosung zu amorpher Kiesel- Geeignete wasseriosliche Alkalisilikate, die bei der 
saure ausgehartet und nachfolgend konditioniert wird. Erfindung verwendet werden konnen, sind zum Beispiel 

»-•'-<•• Natriumsilikat oder Kaliumsilikat, deren waBrige L5- 

ie als Wasserglas bezeichnet wer- 
is reagiert mit den sauren Gasen 

, in jeweiligen Verwendungszweck des oder Aerosolen unter Ausfallung von Kieselsaure. Bei 

Behalters angeglichen werden konnen. Das dem Kunst- der Ausfallung treten die MolekOle spontan zu hoher- 
stoffspritzverfahren analoge Herstellungsverfahren molekularen Ketten und Ringen zusammen, so daB die 
schafft die Moglichkeit der Herstellung von Behaltem. 30 Kieselsauren ungeordnet aufgebam. das heiBt amorph 
welche for die ublichen Anwendungen ausreichende Fe- sind Auf diese Art und Weise rufen sie im Gegensatz zu 
sligkeiten wie vergleichsweise ansonsten gebraucnliche den natilrlich vorkommenden kristaUinen Modifikatio- 
Kiinststoffbehalter aufweisen. Die Festigkeitseigen- nen des Siliziumdioxids wie Quarz keine Silikose hervor. 
schaften des durch SpritzgieBen hergestellten Behalters Amorphe Kieselsauren bilden, wie aus experimentellen 
beruhen weniger, wie beim SpritzgieBen von Kunststof- 35 Langzeituntersuchungen bekannt ist, keine morphologi- 
fen, auf der AbkQhlung der durch Warmeeinwirkung schen Veranderungen der Atmungsorgane hervor. Der- 
plastifizierten SpritzguBmasse, sondern zunachst auf gestalt gelten alle amorphen Kieselsauren als ungiftig. 
der durch die beim SpritzgieBen durch den Spritzdnick AuBerdem ist aus der Tiermedizin die physiologische 
hervorgerufene Verdichtung der Formmasse und zu- Wirkung amorpher Kieselsauren bekannt, die unter an- 
dem auf einer Aushartung der FormkOrper durch Be- 40 derem blahungsmindernd und entgif tend wirken. 
aufschlagung mit einer aus einem sauren Gas oder ei- Fernerbin ist deshalb das Verfahren im besonderen in 
nem sauren Aerosol gebildeten reaktiven Komponente. einem breiten Rahmen jeweils in Hinsicht auf den Ver- 
Beides ist derart einstellbar, daB der hergestellte Behal- wendungszweck der Behalter gezielt in Abhangigkeit 
ter flOssigkeitsdicht ist Dergestalt eigaet sich der Behal- von der Art des Wasserglases und der zur Ausfallung 
ter sogar fur die Aufbewahrung von Mineralf utterblok- as verwendeten sauren Reaktionskomponenten variierbar. 
ken, die nach dem GieBmasseverfahren direkt im Behal- Das Wasserglas oder die sauren Gase und die verwen- 
ter hergestellt werden. deten Fasera sowie Fullstoffe werden jedoch derart ge- 

GemSB einer bevorzugten Ausgestaltung des Verfah- eignet ausgewahlt, daB die Verrottbarkeit oder die Ver- 
rens ist somit auch vorgesehen, daB das SpritzgieBen bei daubarkeit der Behalter sichergestellt ist 
Zimmertemperatur durchgefflhrt wird Dadureh verein- 50 Im Rahmen der Erfindung ist es demgemaB zweck- 
facht sich die Herstellung der Behalter gegenQber einem maBig, wenn zur Aushartung der FormkSrper saure 
aus Kunststoff hergesteUten Behalter wesentlich, indem Gase vorzugsweise in Form von COj, oder NOx bezie- 
auf die Aufheizung und Abkflhiung der Formmasse ver- hungsweise HC1 eingesetzt werdea Dies ist besonders 
zichtet werden kann. dann von Vorteil, wenn ein zur Aufzucht von Pflanzen 

An erster SteUe beruht die Herstellung der entspre- 55 geeigneter Behalter hergestellt werden solL In diesem 
:n Festigkeit des Behalters darauf, daB die in der Falle werden zweckmaBigerweise als Tragerwerkstoffe 
e Alkalisilikatlasung durch vorzugsweise tierische Fasern, insbesondere Tierhaare, 
oder Fasern, Spane und Granulate aus nachwachsenden 
Rohstoffen, insbesondere Holz- und Einjahrespflanzen 
a eingesetzt Zur Aushartung 

0 _ wendet welches durch Beau: 

die Herstellung der Stabihtat des Behalters von beson- ren Gas wie Kohlendioxid zu 

derer Wichtigkeit Die Beaufschlagung der Formteile Kieselsaure ausgefallt wird. Dadureh ergibt sich der 
erfolgt zweckmaBigerweise bereits in der Werkzeug- Vorteil, daB der Kaliumanteil des Wasserglases durch 
form. Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 55 die chemische Ausfallung pflanzenverfflgbar wird. Em 
ist demgemaB vorgesehen, daB die Ausfallung der Alka- weiterer Vorteil ergibt sich aus der auflockemden und 
lisilikatiosung bei geoffnetem Werkzeugspalt erfolgt beluftenden Wirkung der Tragermatrix des Behalters 
- und der Anhebung des PH-Wertes des Bodens bei Ver- 
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rottung des Behalters im 
keit bietet er dem Wurzelballen ube 
Zeitraum Schutz. Die Haltbarkeit des : 
eingestellt werden, daB z 
ein ungestSrtes Weiterwachsen 

' , zelsystemsm6glichist 




m zur VerfOgung und ist 



hartung erfolgt dann durch Beaufschlagung m 

Aerosol einer Calziumchloridlasung. Infolge der Beauf- 
schlagung des Natronwasserglases wird amorphe Kie- M 10 kg Holzfaserstoff mit einer Partikellange von 
selsSure gebildet, die durch ihre grofle Oberflache keim- 1 - 10 mm und einem Feuchteansatz von 1 2% werden in 
hemmend wirkt und Infektionen des Verdauungstraktes einem Horizontalmischer mit 1 kg Dolomitmehl und 
bei Tieren vorbeugt Daraus ergibt sich der Vorteil, daB 70 g Magnesiumoxyd intensiv mindestens 15 Minuten 
dieser Behalter nach seinem eigentlichen Verwendungs- vermengt Die daraus resultierende Mischung wird mit 
zweck als Verpackung, fur die Fattening von Nutztie- 25 15 kg Kaliwasserglas spriihbeleimt und innig zu einer 
renverwendet werden kann. Die in dem Behalter einge- pastosen Formmasse gemischt Verwendung findet 

schlossenen Salze helfen den Natriumbedarf von Nutz- Wasserglas rt ;i J — 

tieren bei der Aufzucht mit zu decken. Wird der Behll- glas 28/30. 

ter vom Tier nicht aufgenommen, kann er problemlos Die Formm 



_er AusgestaltungderErfindungistdes aus gelangt di. , _ ... „ ..„.,._,,„„, 

m vorgesehen, daB die Vomchtung zur Herstel- der SpritzgieBmaschine, in dem die Formmasse mitt 

lung der Behalter durch eine SpritzgieBmaschine gebil- der sich im dem Zylinderraum drehenden Plastifizii 

det wird, die zum SpritzgieBen eine SpritzguBform mit scrmecke zusatzlich homogenisiert wird. Das Spritzg 
mindesten einer ortsfesten und einer bewegbaren 35 Ben des Formteils erfolgt durch den in " 

Formteilhalfte aufweist, wobei die Formmasse fiber ei- zylinder aufgebautcn Druck, mit dem 

net) Einfulltrichter der SpritzgieBmaschine und durch durch die modifizierte Snritzduse in _ ..,.„ 

eine Plastifizicrcinheit einer gegenOber der SpritzguB- Werkzeughalften des Spritzwerkzeuges eingeschlosse- 



rdneten SpritzdOse zufuhrbar ist Bei der nen Formraum eingepreBt wird Der Formraum ist zur 
der Behater kann infolgedessen auf eine 40 besseren Emgasung gegebenenfaUs mit einem Entga- 
lg zuriickgegriffen werden, die eine sungsspalt versehen. Nach dem Entspannen der Spritz- 

iiBige und deshalb relativ preiswer- guBform erfolgt die Begasung des Formteils mit einem 

te Herstellung der Behalter ermSglicht auf 80° C vorgeheizten Kohlendioxidgas und die Ausffil- 

AuBerdem ist vorgesehen, daB die Plastifiziereinheit lung der KieselsSure in Form von amorphem Silizium- 
der an sich bekannten SpritzgieBmaschine ohne Hei- « dioxid. Dies geschieht nach der Formel 
zung bei Zimmertemperatur betrieben wird. Dadurch 

vereinfacht sich der Aufbau der Vorrichtung und der IQSiOj ■(- C0 2 = K 2 C03 + SiOz 
Verfahrensablauf, was einer wirtschaftlichen Herstel- 
lung der Behalter insgesamt zugute kommL Der aus dem Formkorper entstandene Behalter wird 
Um die Fullung des Spritzwerkzeuges zu verbessern, 50 anschlieBend aus der SpritzgieBform entfemt und zur 
ist vorgesehen, daB die SpritzdOse einen modifizierten, Konditionierung auf einem Trockenregal bei Raumtem- 
an die Formmasse angepaBten Durchmesser aufweist peratur 12 Stunden gelagert Danach ist der fertige Be- 
Dieser wird gegenOber einer SpritzdOse fur das Verar- halter zur Verpackung oder zur Anzucht von Pflanzen 
beiten von thermoplastischen Kunststoffen vergleichs- nutzbar. Das durch die Ausfallung der KieselsSure ge- 
se groBer ausgefahrt Das bedeutet gleichzeitig eine 55 bildete Kalium in der Beschaffenheit des Kaliumcarbo- 
"ykluszeit bei der FOIlung der SpritzgieB- nates bedeutet fiir die Anzucht von Pflanzen ein wichti- 
le wirtschaftlichere Fahrweise der Spritz- ges, fur die Regulation der Hydration bedeutsames 
Nahrelement das wegen seiner Wasserloslichkeit leicht 
en und zu resorbieren ist Dadurch stellt der Behalter neben 
etdaB eo den beigefflgten Dungerbestandteilen den bei der Auf- 
dieser spritzgegossen ausgefOhrt ist und die Form eines zucht von Pflanzen erforderlichen StartdOnger in be- 
Pflanzcontainers aufweist Auf diese Ausgestaltung ist sonderseinfacherWeise zur VerfOgung. 
die Erflndung jedoch nicht beschrankt Vielmehr sind im 
Rahmen der Erfindung weitere Ausfflhrungsform 
denkbar. 

Ein Behalter fiir die Aufbewahrung von flieBfahigs 
Futter fOr Tiere ist dadurch gekennzeichnet, daB der 
' a, ovalen Oder 
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zu einer homogenen Masse vermengt. Die daraus ge- 
wonnen Mischung wird rait 12 kg handelsiiblichem Na- 
tronwasserglas sprtthbeleimt und so lange vermengt, bis 
eine spritzgieBfahige Formmasse erzielt wird. 

In diesem Ausfuhrungsbeispiel findet Wasserglas mit £ 
der Handelsbezeichnung Natronwasserglas 37/40 Ver- 
wendung. 

Die fertige Formmasse wird sogleich in einen EinffiU- 
trichter einer SpritzgieBmaschine geflillt und spritzge- 
gossen. Die Begasung der Formteils erfolgt nach de 

Offnung des Wer ' " ' 

HCl-Gas. Das A 



de der Salpetersaure, Schwe- 



Na 2 SiOj + 2 HQ = 2 NaCl + SiOj + H,Q. 



Nach ei 



halter, der beispielsweise eii 
deten Griffmulden aufweist, wird zur Restaush&rtung « 
und Nachtrocknung auf einem Trockenregal bei Zim- 
mertemperatur und mehrfachem Luftaustausch gela- 
gert Nach spatestens 12 Stunden kann der fertig kondi- 
tionierte Behalter beta Mineralfutterhersteller mit ei- 
ner flfissigen Mineralfuttermasse befullt werden. Auch 2 
wenn die Erfindung im Zusaramenhang mit bevorzug- 
ten Ausfuhrungsbeispielen beschrieben worden ist, so 
ist damit nicht beabsichtigt, die Erfindung auf die be- 
schriebenen Ausfiihrungsbeispiele zu i ' ' ' 
Vielmehr erfaBt die Erfindung auch all 
und aquivalenten Ausfiihrungsformen, s< 
die Patentansprfiche fallen. 



;s Pflanzbehilters fur die Un- 
_, . ^ m lebenden Pflanzen und Samereien 
beziehungsweise fur die Aufbewahrung von Mine- « 
ralfutterbldcken fur Tiere, auf der Grundlage eines 
mit einer Alkalisilikadosung versetzten und mit ei- 
ner reaktionsfahigen Komponente aushartbaren 
Gemisches von tierischen oder pflanzlichen Fasern, 

iten oder Wirkstoffen, 45 
it, daB durch Mischen eine 
bildsame, durch SpritzguB verarbeitbare Formmas- 
se hergestellt wird, bestehend auf Trockenge- 
wichtsbasis bezogenen aus einem Gemisch von 25 
bis 50% tierischen und/oder pflanzlichen Fasem, 50 
von 10 bis 20% ublichen Fullstoffen, Pigmenten 
oder Wirkstoffen sowie von 50 bis 75% einer waB- 
rigen AlkalisilikatlSsung, welche durch Spritzgie- 
Sen unter Anwendung von Druck geformt und 
durch Beaufschlagung mit sauren Gasen oder Ae- 55 
rosolen aus organischen oder anorganischen Sau- 
ren beziehungsweise Anhydriten unter chemischer 
Umsetzung der Alkalisilikatlosung zu amorpher 
Kieselsaure ausgehartet und nachfolgend konditio- 



hartung saure Gase in Form COi NO* oder HC1 
eingesetzt werden. 
3. Verfahren zi ' 



Propionsaure, oder Aerosole einer Anhydritlosung 
eingesetzt werden. 

4. Verfahren zur Herstellung eines durch Verdau- 
ung oder Verrottung abbaubaren Behaiters nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Aus- 
hSrtung ein auf einer Calziumchloridlosung basie- 
rendes Aerosol eingesetzt wird. 

5. Verfahren zur Herstellung eines durch Verdau- 
ung oder Verrottung abbaubaren Behaiters nach 
einem oder mehreren der AnsprDche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Aushartung er- 
warmte Gase oder Aerosole in einem Temperatur- 
bereich verwendet werden, der nicht fiber die Tem- 
peratur von 150° Celsius hinausgeht und wenig- 
stens 15° Celsius betragL 

6. Verfahren zur Herstellung eines durch Verdau- 
ung oder Verrottung abbaubaren Behaiters nach 
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die sich anschlieBende 
Konditionierung durch Lagerung in einem Trok- 
kenregal bei Zimmertemperatur und mehrfachen 
Luftaustausch bei Zimmertemperatur fiber einen 
Zeitraum von 1 2 h stattf indet 

7. Verfahren zur Herstellung eines durch Verdau- 
ung oder Verrottung abbaubaren Behaiters nach 
einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein zur Verdauung vor- 
gesehener Behalter unter Verwendung eines tier- 
physiologisch unbedenklichen Gemisches aus 
pflanzlichen Fasern von Einjahrespflanzen und 
Nahrstoffen sowie Natronwasserglas gebildet wird, 
welches mittels einer CalziumchloridlSsung ausge- 
hartet wird. 

8. Verfahren zur Herstellung eines durch Verdau- 
ung oder Verrottung abbaubaren Behaiters nach 
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein pflanzenphysiolo- 
gisch wertvolles Gemisch, insbesondere bestehend 
aus Tierfasern, Holz- oder Rindenpartikeln, textilen 
Fasern, Papiergranulat beziehungsweise anderen 
Granulaten und einem Kaliwasserglas hergestellt 
und vorzugsweise mit Kohlendioxidgas ausgehar- 

9. Verfahren zur Hersteliung eines durch Verdau- 
ung oder Verrottung abbaubaren Behaiters nach 
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Begasung des Form- 
korpers in der SpritzguBform und bei geoffnetem 
Formspalt vorgenommen wird. 

10. Vorrichtung zur Herstellung eines durch Ve 
dauung oder Verrottung abbaubaren Behalte 
nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 
dadurch gekennzeichnet, daB besagte durch eine 
SpritzgieBmaschine gebildet wird, die eine Spritz- 
guBform mit minde5ten einer ortsfesten undeiner 
bewegbaren Fonnteilhalfte aufweist, der 1 " 
masse fiber eine Plastifiziereinheit und eii 
diise zufiihrbar ist- 

11. Vorrichtung zur Herstellung eines di 
dauung oder Verrottung abbaubaren Behaiters 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 10, 



Herstellung eines durch Verdau- 
tung abbaubaren Behaiters nach 



